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ใบความรู้ที ่ 1 
เร่ือง  โลหะแผน่ 

ความหมาย  ความส าคัญและประโยชน์ของผลติภัณฑ์โลหะแผ่น         
                โลหะแผ่น หมายถึง โลหะท่ีผา่นกระบวนการ (Process) จนกระทัง่เป็นแผน่บางมีความหนาไม่เกิน  
3/16 น้ิว (4.5  มิลลิเมตร) โลหะแผน่มีหลายประเภทรีดออกมาเป็นแผน่แลว้ตอ้งเคลือบดว้ยโลหะอีกชนิดหน่ึง  
บางประเภทรีดออกมาเป็นแผน่ก็สามารถใชง้านไดเ้ลย 

โลหะแผน่ท่ีใชท้  าผลิตภณัฑโ์ดยทัว่ไปจะแบ่งออกเป็น 2 กลุ่มหลกั คือ 
                1.  โลหะท่ีเป็นเหล็ก          2.  โลหะนอกกลุ่มเหล็ก 
                โลหะท่ีเป็นเหล็กและโลหะนอกกลุ่มเหล็กก็ยงัแบ่งยอ่ยออกเป็น 2 ชนิดอีกเช่นกนั คือ โลหะ
เคลือบและโลหะเปลือย 
                -  โลหะเคลือบ จะท าเป็นโลหะแผน่ในกลุ่มเหล็กเสียก่อนแลว้จึงน าไปเคลือบผวิดว้ยโลหะตามท่ี
ตอ้งการ เช่น เหล็กแผน่อาบสังกะสี เหล็กแผน่อาบดีบุก เป็นตน้ 
                -  โลหะแผน่เปลือย ส่วนมากจะเป็นโลหะแผน่นอกกลุ่มเหล็ก เช่น ทองแดงแผน่ อลูมิเนียมแผน่  
ทองเหลืองแผน่ เป็นตน้  
          เหลก็แผ่นบาง หมายถึง เหล็กแผน่เปลือยท่ีรีดมาจากเหล็กท่ีมีค่าความแขง็แรงต ่าจ  าพวกเหล็กกลา้
คาร์บอนต ่า มีความหนาตั้งแต่ 0.36 ถึง 3.00 ส าหรับความยาวนั้นมีระบุไวต้ั้งแต่ 1,892 จนถึง 10,000 มม. 
ส่วนตลาดในเมืองไทยนั้นขนาดท่ีนิยมใชก้นัแพร่หลาย คือ 1,219  2,438 มม.  ( 4  8  ฟุต) 



 เหลก็แผ่นอาบสังกะสี ตามมาตรฐานของอเมริกนั หมายถึง เหล็กแผน่ด าท่ีเคลือบดว้ยสังกะสีเพื่อ
ป้องกนัการกดักร่อน ตั้งแต่เบอร์ 32 (0.25 มม.) ข้ึนไป ส่วนขนาดความกวา้งและความยาวจะมีผลิตออกมา
หลากหลายขนาด  แต่ท่ีน ายมใชใ้นเมืองไทยนั้นมี 3  8 ฟุต (914  2,438 มม.) และ 4  8 ฟุต (1,219  
2,438 มม.) 
                เหลก็แผ่นอาบดีบุก ตามมาตรฐานอเมริกนั หมายถึง เหล็กแผน่ด าท่ีน ามารีดใหบ้างแลว้เคลือบดว้ย
ดีบุก เพื่อป้องกนัการกดักร่อน ซ่ึงจะมีขนาด ตั้งแต่เบอร์  38 (0.154 มม.) ถึง เบอร์ 24  (0.8 มม.) ขนาดกวา้ง
และความยาวก็เช่นกนัท่ีผลิตออกมามีหลายขนาด แต่ท่ีใชก้นัแพร่หลายมี 14  20 น้ิว  (356  508 มม.)  
และ 20  28 น้ิว  (508  711  มม.) 
                เหลก็กล้าสเตนเลสแผ่น  เป็นโลหะผสมท่ีในปัจจุบนันิยมใชง้านโลหะแผน่อยา่งมากชนิดหน่ึง
เน่ืองจากมีความตา้นทานต่อการกดักร่อนสูงมีความแขง็แรงสูง ลกัษณะผวิมีความเงางามคลา้ยเงินง่ายต่อการ
ท าความสะอาด จึงนิยมน ามาใชอ้ยา่งกวา้งขวางในงานเคร่ืองใชใ้นครัวเรือนและภตัตาคาร ตู ้โตะ๊ อ่างลา้งชาม  
ท่อดูดควนั เป็นตน้ จะมีความหนาตั้งแต่ เบอร์ 32 (0.25 มม.) ข้ึนไป ขนาดความกวา้งและความยาวของแผน่
เช่นกนัท่ีผลิตมาเหมือนเหล็กแผน่ ซ่ึงท่ีนิยมในบา้นเรา คือ 4  8 ฟุต  (1,219  2,438 มม.) 
                ทองแดงแผ่น เป็นโลหะหนกัท่ีจดัอยูใ่นพวกโลหะนอกกลุ่มเหล็ก มีลกัษณะสีแดงเร่ือๆ มีความ
ตา้นทานต่อการกดักร่อนสูง มีความเหนียว ความอ่อนตวั ความยดืตวัสูงกวา่เหล็กกลา้มากจึงง่ายต่อการ      
ข้ึนรูป แต่ค่าความแขง็แรงจะต ่ากวา่ จึงท าใหก้ารน ามาใชใ้นงานโลหะแผน่ทัว่ไปนอ้ย ขนาดความหนาท่ีผลิต
ออกมานั้นถา้ต ่ากวา่ 0.1 มม. เรียกวา่ ทองแดงฟลอย ส่วนท่ีหนากวา่ 0.1  ถึง 2.5 มม. เรียกวา่ ทองแดงแผน่
บาง ขนาดความกวา้งมีตั้งแต่ 350 มม. ไปจนถึง 1,300 มม. ความยาวตั้งแต่  1,000 มม. ถึง 5,000 มม. 
                อลูมิเนียมแผ่น เป็นโลหะนอกกลุ่มเหล็กซ่ึงจดัอยูใ่นกลุ่มโลหะเบา ท่ีมีน ้าหนกัเบากวา่เหล็กกลา้ถึง  
1/3 เท่า มีสีขาวคลา้ยเงินมีความตา้นทานต่อการกดักร่อนสูงมากเน่ืองจากคราบออกไซดท่ี์เคลือบผวิหนา้มนั
อยู ่ในงานโลหะแผน่นั้นไม่นิยมใชอ้ลูมิเนียมแผน่มากนกั ขนาดความกวา้งและความยาวของแผน่มีผลิตมา
เหมือนเหล็กแผน่ท่ีนิยมในบา้นเรา คือ 4  8 ฟุต  (1,219  2,438 มม.) 
 
คุณสมบัติของโลหะ 
                วสัดุต่างๆ ท่ีมีใชใ้นงานช่างทัว่ไป ยอ่มมีคุณสมบติัท่ีแตกต่างกนัไป ส าหรับโลหะนั้นจะมี
คุณสมบติัเฉพาะท่ีแสดงความเป็นโลหะของตวัมนัเอง เช่น คุณสมบติัทางกายภาพ  คุณสมบติัทางไฟฟ้า   
การน าความร้อน คุณสมบติัทางเคมี คุณสมบติัทางกล เป็นตน้ แต่ในท่ีน้ีจะกล่าวถึงเฉพาะคุณสมบติัทางกล 
ท่ีส าคญัๆ เท่านั้น 
                1.  คุณสมบัติทางกลของโลหะ 
                ความแขง็แรง หมายถึง ความสามารถของโลหะท่ีรับแรงกระท าจากภายนอก ในลกัษณะต่างๆ   
ไดสู้งสุดจนกระทัง่ตวัมนัเปล่ียนรูปทรงหรือแตกหกัไป ซ่ึงโลหะต่างชนิดกนัจะมีความแขง็แรง ไม่เท่ากนั 



                ความเหนียว หมายถึง ความสามารถในการยดึตวัออก บิดตวัหรืองอตวัไดโ้ดยไม่แตกหกัเสียหาย  
ซ่ึงคุณสมบติัทางดา้นความเหนียวน้ีสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 3 ลกัษณะ คือ ความอ่อนตวั ความยดืตวั และ
ความยดืหยุน่ตวั 
                ความยดืตวั หมายถึง ความสามารถในการท่ีจะรีด แผ ่ตีแผ ่มว้นข้ึนรูปโดยลูกกล้ิง หรือโดยการตี
แลว้ไม่เกิดความเสียหาย ทองแดงมีคุณสมบติัยดืตวัท่ีดีกวา่เหล็กกลา้ ทองแดงจึงสามารถข้ึนรูปง่ายกวา่และ
ดีกวา่ เป็นตน้ 
                ความอ่อนตวั หมายถึง ความสามารถในการท่ีจะดดั บิด แผห่รือดึงเพื่อข้ึนรูปแลว้ไม่เกิดความ
เสียหาย 
                ความยดืหยุน่ตวั หมายถึง ความสามารถของวสัดุเม่ือยดืตวัออกไปแลว้ จะหดกลบัสภาพเดิมได ้ 
หลงัจากเอาแรงออก 
                ความแขง็ หมายถึง ความสามารถในการตา้นทานต่อการขีดข่วนผวิ การถูขดูและการตา้นทาน 
ต่อปฏิกิริยาการตดั ซ่ึงจะคู่กนักบัความเปราะเม่ือแขง็มากจะเปราะมาก 
                ความเปราะ หมายถึง คุณสมบติัของวสัดุท่ีจะแตกหกัไดง่้าย เม่ือไดรั้บแรงกระท าจากภายนอก   
เม่ือวสัดุใดมีความแขง็สูงจะมีความเปราะสูง 
                2.  การขึน้รูปเย็น ในการข้ึนรูปโดยการรีด การตี การพบั การมว้น ในขณะเยน็เราจะเรียกโลหะ 
ท่ีผา่นกระบวนการเหล่าน้ีวา่โลหะข้ึนรูปเยน็ ซ่ึงโดยทัว่ไปแลว้งานโลหะแผน่ท่ีช่างโลหะแผน่ปฏิบติักนัอยูน้ี่  
เป็นการข้ึนรูปเยน็ทั้งหมด  
                3.  การกดักร่อน การกดักร่อนเป็นปฏิกิริยาทางเคมีท่ีท าใหเ้กิดการผกุร่อนข้ึนบนผวิพื้นของโลหะ  
ซ่ึงอาจเกิดจากสาเหตุต่างๆ กนั ปฏิกิริยาการกดักร่อนท่ีเกิดข้ึนบนผวิเหล็กหรือเหล็กกลา้น้ีเราเรียกวา่ “สนิม”  
ซ่ึงเกิดจากการท่ีออกซิเจนรวมตวักบัเน้ือเหล็กก่อตวัเป็นเหล็กออกไซด ์อยูบ่นผวิหนา้ของเหล็กนั้น 

 

ใบความรู้ที ่ 2 
เร่ือง  สาเหตุการเกดิอบัุติเหตุในงานช่าง 

สาเหตุของการเกดิอุบัติเหตุในงานช่าง 
                สาเหตุของการเกิดอุบติัเหตุท่ีเกิดข้ึนในงานช่างนั้นเกิดจากสาเหตุใหญ่ๆ ดงัน้ี 
                1.  สาเหตุเกิดจากบุคคล 
                2.  สาเหตุเกิดจากสภาพของเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ในการท างาน 
                3.  สาเหตุเกิดจากสภาพแวดลอ้มในการท างาน              
                1.  สาเหตุเกดิจากบุคคล 
                     1.1  การแต่งกายไม่เหมาะสม  
                     1.2  บุคคลมีทศันคติไม่ดีต่อความปลอดภยั  



                      1.3  บุคคลท่ีมีอุปนิสัยไม่ดี  
                     1.4  ขาดประสบการณ์  
                2.  สาเหตุเกดิจากการเส่ือมสภาพของเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ในการท างาน 
                     2.1  เคร่ืองมือช ารุด  
                      2.2  การใชเ้คร่ืองมือผิด 
                     2.3  การใชเ้คร่ืองจกัรท่ีไม่มีระบบป้องกนัอนัตราย 
                3.  สาเหตุเกดิจากสภาพแวดล้อมในการท างาน 
                     3.1  บริเวณภายนอกของโรงงาน 
                     3.2  การจราจรภายในโรงงาน  
                     3.3  ความเป็นระเบียบเรียบร้อยใน 
                     3.4  ในบริเวณท างานท่ีมีแสงสวา่งไม่พอเพียงท าใหพ้นกังานเกิดความเหน่ือยและลา้                     

       3.5  การระบาย 
                    3.6  เสียง  

เร่ือง  กฎโรงงานและการป้องกนัอบัุติเหตุในโรงงาน 
                กฎโรงงานโดยทัว่ๆ ไปข้ึนอยูก่บัเจา้ของหรือหวัหนา้งานจะก าหนดกฎเกณฑเ์อาไว ้ซ่ึงแต่ละแห่ง
จะแตกต่างกนัไป ตวัอยา่งกฎแห่งความปลอดภยัหรือขอ้บงัคบัทัว่ๆ ไปท่ีจะพบเห็นไดเ้สมอในการท างานช่าง  คือ 
                1.  ตอ้งสวมชุดปฏิบติังานโดยเฉพาะ และตอ้งเป็นชุดท่ีรัดกุมไม่รุ่มร่าม  
                2.  ตอ้งสวมหมวกนิรภยั และสวมรองเทา้หุม้ส้นเพื่อกนัโลหะตกทบัหรือเหยยีบของมีคม 
                3.  ตอ้งไม่สวมเคร่ืองประดบัต่างๆ เช่น แหวน สร้อยคอ นาฬิกา ในขณะปฏิบติังาน 
               4.  ตอ้งไม่น าเคร่ืองมือมีคมติดตวัหรือใส่ไวใ้นกระเป๋าชุดท างาน 
                5.  ตอ้งไม่เล่นหรือหยอกลอ้กนัในขณะปฏิบติังาน 
                6.  ตอ้งใชเ้คร่ืองมือท่ีอยูใ่นสภาพท่ีดี  
                7.  ถา้ไวผ้มยาวจะตอ้งผกูรวบใหรั้ดกุม หรือจดัเก็บไวใ้นหมวกนิรภยั อยา่ปล่อยใหรุ่้มร่าม 
                8.  ตอ้งไม่น าเคร่ืองมือ อุปกรณ์ต่างๆ ออกไปใชน้อกโรงงาน 
                9.  ตอ้งเตือนสติตนเองอยูเ่สมอวา่ อวยัวะและช้ินส่วนของร่างกายไม่มีอะไหล่พึงระวงั 
             10.  เม่ือมีอุบติัเหตุหรือเกิดการบาดเจบ็ ตอ้งรายงานใหผู้ค้วบคุมทราบทนัที 
                การป้องกนัอุบัติเหตุ 
                เราสามารถป้องกนัอุบติัเหตุได ้ถา้เรารู้จกัวธีิการป้องกนัและระมดัระวงัอยูต่ลอดเวลาขณะ
ปฏิบติังานจริงเพราะขณะท่ีปฏิบติังานจริงๆ อาจจะมีความผดิพลาดไดเ้สมอ ฉะนั้นวธีิการท่ีจะช่วยลด
อุบติัเหตุไดมี้ดงัน้ี 
                1.  ระมดัระวงั ตรวจซ่อม ดูแลเคร่ืองมือเคร่ืองใชอ้ยูเ่สมอ 
                2.  ระมดัระวงัตนเองอยูต่ลอดเวลาขณะปฏิบติังาน 



                3.  จดัสถานท่ีท างานใหอ้ยูใ่นสภาพท่ีปลอดภยัเหมาะสมท่ีจะท างาน ไม่มีส่ิงกีดขวาง 
                4.  การท างานในท่ีสูง  ควรใชอุ้ปกรณ์ช่วยป้องกนัการเกิดอุบติัเหตุจากการพลดัตก 
                5.  ในกรณีท่ีจ าเป็นตอ้งท างานใกลเ้ช้ือเพลิง ควรมีน ้ายาดบัเพลิงไวใ้กล้ๆ   

เร่ือง  ประโยชน์ทีไ่ด้รับจากการท างานอย่างปลอดภัย 
                หน่วยงานท่ีท างานอยา่งปลอดภยันอกจากไม่ตอ้งมีการเสียหายท่ีเกิดจากอุบติัภยัแลว้ ในทาง
ตรงกนัขา้มยงัไดรั้บประโยชน์จากการท างานอยา่งปลอดภยัอีกดว้ย ประโยชน์ท่ีไดรั้บคือ 
                1.  บรรยากาศในการท างานเป็นไปอยา่งปลอดภยั  พนกังานท่ีท างานไม่ตอ้งกงัวลเก่ียวกบัอุบติัภยั 
ท่ีจะเกิดข้ึน สามารถทุ่มเทก าลงักายและความคิดใหก้บัการท างาน ผลผลิตท่ีไดจ้ากการท างานยอ่มเพิ่มข้ึน 
                2.  ลดตน้ทุนการผลิต เม่ือบรรยากาศในการท างานเป็นไปอยา่งปลอดภยัความเสียหายเน่ืองจาก
ผลิตภณัฑมี์นอ้ย ประสิทธิภาพในการท างานสูงพนกังานท างานไดเ้ตม็ท่ี 
                3.  เกิดแรงจูงใจในการท างาน เม่ือบรรยากาศในการท างานเป็นไปอยา่งปลอดภยัในหน่วยงานไม่มี
ผูไ้ดรั้บอุบติัเหตุบาดเจบ็หรือถึงแก่ชีวติ ท าใหพ้นกังานมีขวญัก าลงัใจในการท างาน 
                4.  เพิ่มก าไร การท างานอยา่งปลอดภยัมีผลดีต่อผลผลิตและทรัพยากรมนุษย ์คือผลลพัธ์จากการ
ท างานสูง ค่าใชจ่้ายในการลงทุนต ่า ผลลพัธ์ท่ีแน่นอนคือการมีก าไรเพิ่มข้ึน 
                5.  สงวนทรัพยากรมนุษย ์พนกังานแต่ละคนท่ีมีความรู้ความช านาญตอ้งเสียเวลาในการฝึกฝน        
เป็นเวลานาน ดงันั้นถา้เกิดอุบติัเหตุ พิการหรือเสียชีวติ จะท าใหป้ระเทศชาติตอ้งเสียทรัพยากรมนุษยท่ี์มี
คุณค่าไป 
 
 
 

ใบความรู้ที ่ 3 
เร่ือง  ระบบการวดัและเคร่ืองมือวดั 

ความหมายและความมุ่งหมายของงานวดั 
                งานวดั คือ การวดัเปรียบเทียบกบัค่าของหน่วยมาตรฐานท่ีกฎบญัญติัไว ้ผลท่ีไดจ้ากการเปรียบเทียบ
ท่ีเรียกวา่ ค่าวดั (ค่าท่ีอ่านได)้ ค่าอาจอ่านไดโ้ดยตรงจากเคร่ืองมือวดั หรืออ่านไดจ้ากเข็มช้ีท่ีช้ีตรงตามขีด
มาตรา ซ่ึงเคยไดท้ดสอบความเท่ียงมาแลว้ ส่วนความมุ่งหมายของงานวดัโดยทัว่ไป คือ การหาค่าจากการ
อ่านค่าวดัดว้ยเคร่ืองมือวดั เช่น วดัความยาวของโตะ๊ (เป็นเมตร) หรือหาค่าน ้าหนกัของช้ินงาน (เป็นกิโลกรัม) 
ระบบและหน่วยของการวดั 
                ระบบการวดัท่ีนิยมใชก้นัในปัจจุบนัน้ี ซ่ึงเป็นท่ียอมรับกนัทัว่ไป 3 ระบบดงัน้ี 
                1.  ระบบองักฤษหรือระบบน้ิว   
                     ระบบน้ีเกิดข้ึนท่ีประเทศองักฤษจะมีการแบ่งเป็นเศษส่วนของน้ิว ไดแ้ก่  1/2, 1/4, 1/8 , 1/32 , 
1/64 , 1/128 น้ิว เป็นตน้ หน่วยความยาวจะบอกเป็น น้ิว, ฟุต, หลา, ไมล ์



                2.  ระบบเมตริก 
                     ระบบเมตริกเกิดข้ึนท่ีประเทศเยอรมนั ซ่ึงเป็นระบบท่ีทัว่โลกยอมรับมีหน่วยเป็นมิลลิเมตร,  
เซนติเมตร, เมตร, กิโลเมตร ปัจจุบนัน้ีระบบน้ีมีผูนิ้ยมใชม้าก เพราะสามารถอ่านไดร้วดเร็ว แม่นย  า   
ไม่คลาดเคล่ือนมากและเคร่ืองวดัส่วนมากเป็นระบบเมตริก 
                3.  ระบบสากลหรือเอสไอ (SI - UNIT) 
                     ระบบไดถู้กก าหนดโดยองคก์ารมาตรฐานสากลระดบัชาติหรือ ไอเอสโอ (International  
Standard Organization) ไดก้ าหนดระบบน้ีใชท้ัว่โลก และมีหน่วยเช่นเดียวกบัระบบเมตริก แต่จะใชห้ลกัการ
วดัความยาวเป็นเมตร   
 
เคร่ืองมือวดั 
                เคร่ืองมือวดัท่ีใชส้ าหรับงานโลหะแผน่นั้นเป็นส่ิงจ าเป็นมาก เพราะงานแต่ละช้ินท่ีผลิตข้ึนมานั้น
จะตอ้งมีสัดส่วนและขนาดท่ีเท่ากนั มิฉะนั้นเวลาประกอบเขา้รูปทรงจะท าใหป้ระกอบไม่ไดต้ามเกณฑ์
มาตรฐานเคร่ืองมือวดัท่ีนิยมใชก้นัมากนั้นไดแ้ก่ บรรทดั และบรรทดัท่ีใชก้นัในงานช่างทัว่ไปมีอยูห่ลายชนิด  
แต่ละชนิดก็มีจุดประสงคก์ารใชแ้ตกต่างกนั แต่จุดประสงคใ์หญ่คือ การวดัความยาว และการเขียนเส้นตรง                  
                บรรทดัเหล็ก มีประโยชน์ส าหรับเขียนเส้นตรงและวดัความยาวค่อนขา้งละเอียด บรรทดัเหล็ก
ปัจจุบนันิยมท าดว้ยสเตนเลส  บรรทดัเหล็กแต่ละอนัจะแบ่งความยาวเป็นช่วงๆ แลว้แต่ระบบ เช่น ระบบ
องักฤษ (น้ิว) ระบบเมตริก (เซนติเมตร) หรืออาจมีทั้งสองระบบยงัแบ่งออกใหล้ะเอียดหรือหยาบต่างกนัไป
อีก เช่น ระบบองักฤษ จะแบ่งขีดสเกลวดัตั้งแต่  1/2,  1/4,  1/8,  1/16,  1/32  และ  1/64 น้ิว เป็นตน้ ส่วนการ
วดัในระบบเมตริกยงัแบ่งเซนติเมตรออกเป็น 10 ส่วน หรือ 20 ส่วน ส าหรับการวดัในระบบเมตริกเป็นระบบ
ท่ีนิยมใชก้นัมากเพราะสามารถวดัไดล้ะเอียดถึง 0.05 มิลลิเมตร 
ตลบัเมตร 
                ตลบัเมตร บางคร้ังเรียกวา่ Type rule เป็นเคร่ืองมือท่ีช่วยในการวดัช้ินงาน วสัดุหรือระยะทาง      
อยา่งหยาบๆ สามารถวดังานท่ีมีส่วนโคง้เป็นรัศมีเล็ก ๆ หรือคดโคง้ไปมาไดดี้โดยไม่หกัง่าย 
                ตวัสายวดัของตลบัเมตรท าจากเหล็กสปริงปลายสายวดัจะติดตะขอ เพื่อใหส้ะดวกในการเก่ียว         
ท่ีขอบของช้ินงานซ่ึงมีความยาวมากๆ เม่ือวดัคนเดียว และตะขอยงัเป็นตวัป้องกนัไม่ใหส้ายวดัเขา้ไปในตลบั
ดว้ย ล าตวัของตลบัเมตรจะท าจากเหล็กหรือพลาสติก นอกจากน้ีตลบัเมตรบางชนิดยงัมีอุปกรณ์พิเศษท่ี
สามารถบงัคบัสายวดัไม่ใหเ้คล่ือนท่ีเขา้หรือออกตามตอ้งการไดอี้กดว้ย 
                ความยาวของตลบัเมตร จะบอกบนตวัสายวดัดา้นในเพียงดา้นเดียวทั้งระบบเมตริก และระบบ
องักฤษ ความยาวท่ีใชก้นัอยูมี่หลายขนาด เช่น 6 ฟุต (180 ซม.) 10 ฟุต (300 ซม.) และ 20 ฟุต  (600 ซม.)  
เป็นตน้ ส าหรับขนาดท่ีนิยมใชก้นัมากในงานโลหะแผน่ทัว่ไป คือขนาดความยาว 6 ฟุต หรือ 2 เมตร 
 
 



ใบความรู้ที ่ 4 
เร่ือง  เคร่ืองมือตดัในงานโลหะแผน่       

เคร่ืองมือตัดช้ินงานโลหะแผ่น 
                การตดัเป็นการแยกส่วนของวสัดุใหข้าดออกจากกนั ส าหรับในงานโลหะแผน่นั้น การตดัแบ่งออก
ตามลกัษณะการขาดของเน้ือวสัดุเป็น 2 แบบ คือ 
                1.  การตดัดว้ยการเฉือน ไดแ้ก่ การใชก้รรไกรชนิดต่างๆ 
                2.  การตดัโดยการกดัเน้ือโลหะออกเป็นเศษเล็กๆ ไดแ้ก่ เล่ือย สกดั 
                การตัดด้วยการเฉือน 
                กรรไกร  (Snips) เป็นเคร่ืองมือท่ีใชส้ าหรับตดัหรือบากโลหะแผน่บางออกจากกนั ในงานโลหะ
แผน่นั้นกรรไกรเป็นเคร่ืองมือท่ีมีความจ าเป็นมาก  เพราะรูปร่างลกัษณะโครงสร้างต าแหน่งและการจดัวาง
รูปแบบบนแผน่โลหะบางนั้นไม่อาจใชเ้คร่ืองมือตดัชนิดอ่ืนๆ ได ้จ  าเป็นท่ีจะตอ้งใชก้รรไกรตดัเท่านั้น  
กรรไกรท่ีใชใ้นงานโลหะแผน่นั้นมีอยูห่ลายชนิดและหลายขนาด ซ่ึงจะตอ้งเลือกใชใ้หเ้หมาะสมกบัสภาพ
การใชง้านและลกัษณะงาน กรรไกรท่ีใชใ้นงานโลหะแผน่นั้นมีดงัต่อไปน้ี 
                1.  กรรไกรตดัตรง เป็นกรรไกรท่ีมีใบตดัดา้นในทั้งสองใบแบนเรียบจึงท าให้ขณะตดัช้ินงาน       
จะช่วยประคองขอบงานใหเ้ป็นเส้นตรง ไดดี้กวา่กรรไกรชนิดอ่ืนๆ ใชใ้นการตดังานเป็นแถบเส้นตรงยาวๆ  
ไดดี้ ในการตดัไม่ควรใชป้ลายใบตดัช้ินงาน 
                2.  กรรไกรตดัผสม เป็นกรรไกรท่ีมีใบตดัดา้นในไม่แบนเรียบเหมือนกรรไกรตดัตรง โดยจะมี
ลกัษณะโคง้เล็กนอ้ยดงัรูป ซ่ึงใชใ้นการตดัเป็นเส้นโคง้และรูปทรงท่ีไม่สม ่าเสมอ ขนาดของกรรไกรและ
ความหนาของโลหะท่ีสามารถตดัไดเ้หมือนกรรไกรตดัตรง 
                3.  กรรไกรบุลด๊อก เป็นกรรไกรท่ีมีใบตดัสั้นแต่ดา้มตดัจะยาว เพื่อใหมี้ก าลงัในการตดัแผน่โลหะ
ไดห้นามากข้ึน ไดห้นาถึง เบอร์ 16 (1.6 มม.) ใบตดัจะมีทั้งตดัตรง และแบบผสม 
                4.  กรรไกรปากโคง้ เป็นกรรไกรท่ีมีใบตดัเป็นรูปโคง้ ใชส้ าหรับตดัโคง้ภายในและโคง้ภายนอก  
ตดัปากท่อ 
                5.  กรรไกรปากเหยีย่ว เป็นกรรไกรท่ีมีใบตดัโคง้ข้ึนเหมือนปากเหยีย่ว ใชส้ าหรับตดัโคง้ภายใน
และโคง้ภายนอกท่ีเล็กและแคบๆ ไดเ้ป็นอยา่งดี โดยเฉพาะการตดัรูกลมบนท่อ ช่องส่ีเหล่ียมบนท่อ กรรไกร
ปากเหยีย่วนิยมใชม้ากในงานท่อดูดควนั งานท่อระบายอากาศ สามารถตดัเหล็กแผน่ไดห้นาถึง เบอร์ 20  
(0.08 มม.) 
                6.  กรรไกรเอเวยีชัน่ กรรไกรแบบน้ีใชร้ะบบการท างานแบบคานประกอบ มีจุดหมุน 2 ท่ี ซ่ึงท าให้
ช่วยผอ่นแรงในการตดัช้ินงานไดม้าก และสามารถตดัโลหะแผน่ท่ีมีความหนามากกวา่กรรไกรชนิดอ่ืนๆ  
โดยตดัแผน่เหล็กกลา้ไดห้นาถึง เบอร์ 18 หรือเบอร์ 16 (1.2 หรือ 1.6 มม.) กรรไกรเอเวียชัน่น้ีปัจจุบนัมีใชก้นั
แพร่หลายอยู ่4 แบบ ไดแ้ก่ แบบตดัตรง แบบตดัโคง้ขวา แบบตดัโคง้ซา้ย และตดัซิกแซกซ่ึงสามารถตดัตรง  
ตดัโคง้ และตดัหกัเป็นมุมฉากได ้



                ข้อควรระวงัในการใช้กรรไกร 
                1.  เลือกชนิดของกรรไกรใหเ้หมาะสมกบังานท่ีจะใช ้
                2.  ไม่ควรตดัโลหะท่ีมีความหนาและแขง็เกินกวา่ท่ีมือจะบีบได ้
                3.  ไม่ควรใชก้รรไกรตดัลวด 
                4.  การตดังานหนาๆ  ไม่ควรตดัจนสุดปลายกรรไกร จะท าใหก้รรไกรลา้ตวัและเสียหายได ้
                5.  ในขณะตดัช้ินงานควรใหก้รรไกรตั้งไดฉ้ากกบัช้ินงานเสมอ 
                6.  ถา้ตดัช้ินงานเป็นรูบนโลหะแผน่ ควรเจาะรูดว้ยสกดัหรือเคร่ืองมืออ่ืนก่อนใชก้รรไกร 

 
 
 
 

ใบความรู้ที ่ 5 
เร่ือง   เคร่ืองมือเคาะ  ข้ึนรูปและจบัยดึในงานโลหะแผน่       

เคร่ืองมือเคาะและขึน้รูป 
                เคร่ืองมือเคาะและข้ึนรูปในงานโลหะแผน่ท่ีใชก้นัทัว่ๆ ไป มีดงัน้ี 
                1.  ค้อน  (Hammer)  คอ้นเป็นเคร่ืองมือท่ีมีประโยชน์ใชส้อยมากเกือบทุกขั้นตอนของทั้งงานผลิต
และงานซ่อมบ ารุง โดยทัว่ไปคอ้นจะใชใ้นงานทุบ ตี เคาะ วสัดุงาน ตามวตัถุประสงค ์
                     คอ้นช่างกล แบ่งเป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ ไดแ้ก่ คอ้นหนา้แขง็และคอ้นหนา้อ่อน 
                     1.1  คอ้นหนา้แขง็ คอ้นประเภทน้ีท ามาจากเหล็กเคร่ืองมือ มีรูปร่างลกัษณะ ขนาดน ้าหนกั        
                           1.1.1 คอ้นหวักลม เป็นคอ้นเอนกประสงคท่ี์มีใชก้นัโดยทัว่ไปในงานช่างโลหะ หนา้คอ้น
กลมผวิหนา้โคง้เล็กนอ้ย ไม่แบนเรียบ ท าใหเ้ม่ือเคาะลงตรงๆ บนโลหะแผน่เรียบจะไม่เกิดรอยขอบหนา้คอ้น 
                           1.1.2  คอ้นย  ้าหมุด ลกัษณะของคอ้นชนิดน้ีหนา้คอ้นเป็นรูปส่ีเหล่ียมจตุัรัส ผวิหนา้คอ้นนูน
เล็กนอ้ย ขอบทั้งส่ีดา้นจะลบมุมออกเพื่อป้องกนัไม่ให้เกิดรอยบนโลหะแผน่ 
                           1.1.3  คอ้นย  ้าตะเขบ็ เป็นคอ้นท่ีมีหนา้คอ้นเป็นรูปส่ีเหล่ียมจตุัรัส ผวิหนา้ไม่นูนจะแบนเรียบ  
มุมคมทั้งส่ีจะไม่เหมาะเคาะลงบนโลหะแผน่ เพราะจะเป็นรอยขอบคอ้นบนโลหะไดง่้าย    
                           1.1.4  คอ้นเคาะข้ึนรูป คอ้นชนิดน้ีหนา้คอ้นและหวัคอ้นจะมีรูปร่างลกัษณะ 
ต่าง ๆ กนัหลายอยา่งส าหรับงานเคาะรูปแบบต่างๆ ปกติแลว้คอ้นมกัจะท ามาเป็นชุด  
                     1.2  คอ้นหนา้อ่อน คอ้นประเภทน้ีแบ่งเป็น 2 ชนิด ชนิดแรกจะใชว้สัดุอ่อน เช่น ยาง พลาสติก  
หรือโลหะอ่อนท าเป็นหนา้คอ้นมาติดยดึกบัล าตวัคอ้นไว ้ส่วนอีกชนิดหน่ึงจะท าดว้ยวสัดุอ่อนทั้งตวั วสัดุ
อ่อนท่ีใชท้  าคอ้นพวกน้ีไดแ้ก่ ไม ้ยางดิบ ยางสังเคราะห์ พลาสติก คอ้นพวกน้ีเรียกวา่ ตะลุมพุก ส าหรับคอ้น
โลหะอ่อนมกัใชใ้นการเคาะช้ินส่วนเคร่ืองจกัรออกจากท่ี ส่วนคอ้นอ่ืนๆ ใชใ้นการพบัข้ึนขอบ ข้ึนสันงาน
โลหะแผน่ 



                     ข้อควรระวงัในการใช้ค้อน 
                     1.  เลือกชนิดและลกัษณะของคอ้นใหเ้หมาะสมกบังานท่ีจะใช ้
                     2.  เลือกขนาดน ้ าหนกัของคอ้นใหเ้หมาะสมกบัความแขง็แรงและความหนาของช้ินงาน 
                     3.  ไม่ควรใชค้อ้นท่ีดา้มหลวม 
                     4.  อยา่ทาน ้ามนัหรือท าน ้ามนัเปรอะเป้ือนดา้มคอ้น 
                     5.  อยา่ใชค้อ้นตีลงบนทัง่โดยไม่มีช้ินงาน 
                     6.  การตีคอ้นตอ้งใหห้นา้คอ้นลงเตม็หนา้ 
                     7.  การจบัคอ้นตอ้งจบัใหม้ัน่คงบริเวณเกือบปลายดา้มอยา่ก าจนแน่น 
                2.  แท่งเม้มตะเข็บ แท่งเมม้ตะเขบ็เป็นเคร่ืองมือใชส้ าหรับข้ึนสันตะเขบ็ และเมม้ตะเขบ็เก่ียว       
ท  าจากเหล็กกลา้ตีข้ึนรูป ร่องท่ีใชข้ึ้นสันหรือเมม้ตะเขบ็มีขนาดใหเ้ลือกตั้งแต่ 1/8 น้ิว จนถึง 1/2 น้ิว (3.2  
จนถึง 12.5 มม.) 
                     ข้อควรระวงัในการใช้แท่งเม้มตะเข็บ 
                     1.  เลือกขนาดแท่งเมม้ตะเขบ็ (ร่องโตกวา่ตะเขบ็ประมาณ 1/16 น้ิว) 
                     2.  อยา่ใชแ้ท่งเมม้ตะเขบ็ปลายเยนิ 
                     3.  ตั้งแท่งเมม้ตะเขบ็ใหต้ั้งฉากกบัช้ินงานมิฉะนั้นงานจะเป็นรอยจากขอบแท่งเมม้ตะเขบ็ 
                3.  แท่งย า้หมุด  เป็นแท่งเหล็กท่ีมีปลายดา้นหน่ึงใชส้ าหรับตอกปลายอีกดา้นหน่ึงเรียบและเจาะรู
ลึกตามความยาวของแท่งเหล็ก เพื่อใชก้ดแผน่โลหะใหแ้นบแน่นติดกนัทุกแผน่ และบริเวณปลายดา้น
เดียวกนัน้ี จะท าเป็นรอยบุ๋มคร่ึงวงกลมไวส้ าหรับย  ้าข้ึนรูปปลายหมุดใหเ้ป็นหวักลม 
                     ข้อควรระวงัและการใช้แท่งย า้หมุด 
                     1.  เลือกขนาดแท่งหมุดย  ้าใหเ้หมาะสมกบัขนาดของหมุดย  ้า 
                     2.  อยา่ใชแ้ท่งหมุดย  ้าท่ีดา้มมีรอยเยนิ 
                     3.  ขณะท างานแท่งย  ้าหมุดตอ้งตั้งฉากกบัช้ินงาน 

 


